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Chemischreinigung

Unter Wassereinwirkung quellen Naturfasern aus
Polypeptiden oder Cellulose.

Das fuhrt zu negativen Auswirkungen auf die
MalRhaltigkeit und Oberflachenstruktur.

In apolaren Flussigkeiten quellen diese Fasern
nicht.




Kleidungsgewohnheiten Westeuropa

anteilig
formelle Kleidung

»Pflegeleicht*

ubliche Pflege
formelle Kleidung 80% Chemischreinigung

»Pflegeleicht* 90% Haushalt

Zusammensetzung von Schmutz auf Oberbekleidung
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Gesamtbelastung 13 — 14 g Schmutz / kg Textil (Lit. DTV 1994)
Nur etwa ¥ des Schmutzes ist sichtbar.




Reinigungsmaschine - schematisch
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Reinigungsmaschinen sind geschlossene Systeme, Losemittel im Kreislauf.

Aktuelle Losemittel flr die Textilreinigung
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Eigenschaften der wichtigsten Lésemittel in der
Textilreinigung

Eigenschaft

Dichte (g /ml )
Verdunstungszahl
Dampfdruck (hPa), 20°C
Siedepunkt (°C)
Molekulargewicht (g/mol)
Oberflachenspannung
(mN/m) bei 25°C
KB-Wert

UEG (20°C)
Flammpunkt PMCC (°C)

Chemische
Zusammensetzung Tetrachlorethen

Eigenschaften von gasformigem und fllssigem

CO,

Kohlendioxid 0,035 % in der Atmosphdre ( Spurengas ), Treibhausgas
a 0,01 % CO, in den Meeren

o Atemluft 4% CO,

u CO, ist 1.5 mal schwerer als Luft

= Unter Normalbedingungen farbloses, geruchloses Gas
= Nicht giftig, im Temperaturbereich < 1000°C inert.

w Entsteht bei der konventionellen Verbrennung in groRBen Mengen,
industriell bei der Ammoniakherstellung, bei der Bierherstellung,...

a CO, als technisches Gas wird als Nebenprodukt aus der Industrie,
aber auch aus natdrlichen Erdquellen gewonnen
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Mel3zelle - Sichtfenster fir Lichtmessung
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Mel3zelle - Leitfahigkeits-Sensoren




Tribungskonzentration in Abhangigkeit von EO-Grad n-
Octanol

Konzentration [ml/l]

EO-Grad n-Octanol

Reinigungsbedingungen fir LCD

Standardverfahren :

1. Bad, 15 min mit RV reinigen / 2. Bad, 5 min Spulen
in LCD. Kritischer Punkt CO,: 73,8 bar / 31,1 °C

Bedingungen fir flussiges CO,:

T[°C] p [bar] p lo/em]




Reinigungstrommel

Reinigungsmaschinen LCD, Betrieb Fred Butler
in Ffm.-Hoechst




Nassreinigung (Miele — Kreussler Verfahren)

Vorstellung Offentlichkeit: Wiesbaden 1991

m Sehr gute Reinigungswirkung
m Sehr wirtschaftliches Verfahren

Aber

m Risiken bei mehrlagigen Textilien (Anzlge, Jacken)
aus Naturfasern

m Hoher Finishaufwand durch qualifiziertes
Personal

LANADOL Sensitiv — Beladung ca. 60 % der
Maschinenkapazitat
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Sakkos nach Nassreinigung auf Formbugel

Neue Maschinentechnik -
Nassreinigung
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Ideale Partner

LCD Nassreinigung
Anzlge, Jacken “jp (+)
Hosen, Rocke et et
Kleider, Blusen + ++
Sportkleidung (+) “FaF
Pflegeleicht -+ “FaF
Hemden - 4
Lederkleidung “p (+)

Zusammenfassung

NR und LCD entspricht Erwartungshaltung des Kunden
Okologische Vorteile

Umweltfreundlich

Okonomisch

In D ist NR und LCD die einzige gewerbliche
Textilreinigungsmethode, die mit BLAUEM ENGEL
ausgezeichnet werden kann !




