Intelligent Spraying Solutions

individual - automated - modular.

Vorbehandlung / Reinigung
von Kunststoff-Formteilen
Vergleich
Power-Wash-Verfahren -
CO,-Schneestrahlverfahren
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Power-Wash-Vorbehandlung

> Die Power-Wash Vorbehandlung fiir Kunststoffteile ist
eine wachsende Forderung der Automobilindustrie.

» Wassriger Reinigungsschritt vor einer nachfolgenden
Lackierung bei dem die Werkstiickoberflache tiber
Spritzdusen mit Druck und erhohter Temperatur
beaufschlagt wird.
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Power-Wash-Vorbehandlung

Temperatur — Erhohte Reaktionsgeschwindigkeit
Druck — Kinetische Energie
Reinigungslésung — Chemische Wirkung

Ole, Fette, Staub,

@- L Gereinigte
Verschmutzungﬂ) % @% % ; Oberfliche

Substrat
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Power-Wash-Vorbehandlung

Die Power — Wash Vorbehandlung besteht aus 4 Zonen.

1. Zone: Reinigung / Entfettung (meist alkalisch / 60°C / 1-2 bar/ 2 min)

2. Zone: Spiilen 1 (1. Spiilschritt mit Stadtwasser / Kaskadenprinzip / 2 min)
3. Zone: Spiilen 2 (2. Spiilschritt mit Stadtwasser / Kaskadenprinzip / 2 min)

4. Zone: VE — Spiile (VE —Wasser als Kreislaufspiile, Feinspriihkranz / 2 min)

Transportrichtung > g sprimag



Power-Wash-Vorbehandlung
Wirkprinzipien: Vor- / Nachteile:

» Wassriger Reinigungsprozess > Hohe Anlagenkosten

» Trocknung und » GrolBer Platzbedarf
Wasserbehandlung notwendig
» Geringere Larmentwicklung
» Chemisch-Physikalische
Reinigungswirkung > Bewahrtes Reinigungssystem
auch bei hohen
> Die wichtigsten Prozessschritte Flachenleistungen
des Anlagenkonzepts:
- Demineralisierung
- Drucklufttrocknung
- Temperaturtrocknung
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Power-Wash-Vorbehandlung

Vor- / Nachteile; Verbrauche:
> Unempfindlicher gegentiber » Chemikalien fir
Abstands- und Winkeleinfluss Wasserbehandlung

> Entionisiertes Wasser

» Auch profiliertere Bauteile _
(d. h. Frischwasser, Harze)

lassen sich bearbeiten
Energiekosten:

» Pumpen, Heizung, Ventilatoren
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Power-Wash-Vorbehandlung
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CO, - Schneestrahlvertahren

» Einfache Handhabung durch direkte Versorgung
mit Flussig-CO, aus Flaschen oder Tank

» Homogenes Reinigungsergebnis (bezogen auf ebene Flachen)
> Auch geeignet fiir empfindliche und feinstrukturierte Oberflachen.

CO,-Schneestrahl-Reinigungssysteme verwenden feste CO,-Eiskristalle
als Strahlmedium. Mit seiner Kombination aus mechanischen und
thermischen Eigenschaften kann CO,-Schnee verschiedenste Arten von
Oberflachen-Verunreinigungen schonend I6sen und abtragen.

Durch Entspannung des fliissigen CO, entsteht CO,-Schnee, der mit Hilfe
eines Druckluftstrahles auf nahezu Schallgeschwindigkeit beschleunigt
und auf die zu

reinigende Oberflache gestrahlt wird.
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CO2 - Schneestrahlverfahren

T emperatureffekt
Strahldis
CO2-Schne
S ahleffekt
e

Abluft

®\L ungsmitteleffekt [

1. Ablosen und Abtransport der Verunreinigung
durch den ausgeiibten Druck und die Scherkraft

2. Spulung durch eine 500fache Volumenerhéhung
wahrend der CO,-Sublimation

3. Thermodynamische Krafte zwischen dem Substrat und
der Verunreinigung durch ein schnelles Abkihlen

4. Loésungsmitteleffekt durch CO, 5 P




CO, - Schneestrahlvertahren

Vor- / Nachteile: Verbrauche:
> Stark abstands- und Medien:
winkelabhangig > (0, Gas

> Beste Ergebnisse mit geringem
Abstand (ca. 50 mm) und
Winkelposition
(zwischen 85 und 95 °©)

bei iiberwiegend ebenen Bauteilen > Pumpen, Druckluft,
Ventilatoren, beweglichen

Achsen und Robotern

Energiekosten:
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CO, - Schneestrahlvertahren

Prinzipien: Vor-/Nachteile:

> Trockener Reinigungsprozess > Niedrige Investitionskosten

> Losemittelfreie und » Geringer Platzbedarf
r'L'lcks.tan.dsfreie Reinigung > Hohe Larmentwicklung

> Physikalische (Schallddmmung ca. 120 dBA)
Re|n|gungsvv.|rkung > Neues Reinigungssystem

> C0,-Produktion > Wirkung bei kleinen Flachen

erwiesen

> Reinigungsergebnis bei hohen
Durchsatzen fraglich

umweltfreundlich (neutral)
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Intelligent Spraying Solutions

individual - automated - modular.

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!
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