(ontinenfal =

Trockeneisreinigung
Karsten Jung



Technologien steuern, Systeme vernetzen

Elektronische Bremssysteme (ABS, ESP, ASR) Antriebskomponenten und Riementriebsysteme
Brake-by-Wil’e, Bremeetangung, Bremsschlauche Benzineinspritzmembranen’ Motor- und
Radbremsen, Parkbremsen
Reifendruckkontrollsysteme

Elektronische Luftfedersysteme
Elektronische Lenksysteme, Hybridantriebe

Fahrwerklager
Brems- und Lenkungskomponenten
Luftfederkomponenten und -systeme

Automatische Abstandsregelsysteme Fluidtechnologie
Sensoren/Sensorsysteme, Messsysteme Kfz-Innenausstattung,
Elektroniken fur Antrieb, Fahrwerk, Insassenschutz, Komfort Transportbandsysteme

KuhlerlUfter, Luftermodule und elektrische Hilfsmotoren
Komfort- und Karosserieelektronik

Reifen flir Personenwagen, Intelligente Reifen
Reifen fur Gelandewagen

Notlaufsysteme

Reifen fur Nutzfahrzeuge

Industriereifen

Erdbewegungsmaschinen- und Forstwirtschaftsreifen
Motorradreifen, Fahrradreifen

Commercial Vehicle Tires
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FMF —Was ist im Angebot?

((FMF

Mould & Machine Factory

# Service
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FMF Produkte entlang des Reifen-Produktionsprozesses

PKW Heizpressen= Reifen-
Reifenaufbau Steuerung Prifmasching
LKW Automatische Beulen-
Reifenaufbau Formenreinig Prifmasching

Mischen
Extrudieren
Kalandrieren

Textil Schnél
Maschine

PKW Apex

LKW Apex

Maxi Slitter

comors et (Onfinental *
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‘= Maxi Slitter
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» Standart Prozess innerhalb der

» Schneiden und spilcen von Textilcord mit
Materialvorbereitung

einem Winkel-Bereich von 85° bis 95°

> Doppel-Trommel Apex Applikator mit
automatischem Profil-splicen fur hdhere
Produktivitat und Qualitat

> Halbautomatischer Apex Applikator
Mit einer hohen Ausbringungsmenge
fur PKW Reifen

Commercial Vehicle Tires @ﬁ‘ﬂ ﬁﬁﬁ‘@&iﬁﬁgﬁi iy
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Produkte und Technik

= ) 2. Stufe Reifenaufbau-Maschine mit
Multirange-Werkzeugen

P 1.Stufe Reifenaufbau-Maschine mit
automatischer Rezeptsteuerung

CO, Formenreinigungs
Maschine

P Radial-Reifen-Aufbau-Maschine mit SAV

Einstufen-Technik p» Formenreinigung mit optimierter Maschinen-

Flexibilitat
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FMF Services

Ersatzteil-
Managemy¢

Optimieru
Upgrades

Messtech

Wartungs
Service

Reklamati
Managemy¢

Technology Service

24h Hotlin

. . . -4
O (onfinental *

7 | Karsten Jung / 23-24.11.2006 © Continental AG



Warum sollen Kunden der FMF vertrauen?

Konstruktio

Forschung und Ent <:> ( F MF <:> Qualitats-Manag

Mould & Machine Factory
Bewahrte Technt

. . - L 4
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Kennzahlen - Umsatz

Mio €

1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006

Jahr
Mitarbeiter FMF total: 21¢
Umsatz / Mitarbeiter: 34151 €
ommercial Vehicle Tires 4 Al
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Definition von

O=C=0

> Trockeneils tritt direkt
gasformigen Zustand

> Trockeneis dehnt sic

> Trockeneis = Kohlenstoffdioxid = CO,
» Trockeneis Temperatur = 194K (-78°C)

In den
Uber

N mit dem Faktor 450 aus

> CO, Ist nicht entzinc

lich, ungiftig und geruchlos

Verwendung finden

Trockenels sollte nur In belifteten Raumen

Commercial Vehicle Tires
FMF Mould & Machine Factory
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Wie erhalt man Trockeneis?

CO2 = Tr¢

N (Ontinenfal =
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Funktionsweise im Detall
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Herkdmmlicher

Aufheizen Ausbau
20% 16%

Transport
7%

Ausrichtung
4%

Einbau

20% Reinigung

Transport 26%
7%

Commercial Vehicle Tires
FMF Mould & Machine Factory
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Beste Reinigungsiform

Trockenels oder abrasiv
Strahlverfahren
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Reinigungsbedingungen im Vergleich

Mit hervorra
Gerausch-Re

Der Gerauschpec - | Der Gerauschpet
bis zu 120c A 85dB (A

. . . -4
O (onfinental *

15/ Karsten Jung / 23-24.11.2006 © Continental AG



Automatische CO, Formenreinigungsmaschine

Schaltschran

Reinigungsko

Trockeneis-Mase N
Gabelstaple
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Schaltschrank —auf dem neuesten Stand der Technik

Schaltschra
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Bilder aus der Praxis
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Bilder aus der

In Benutzung

Commercial Vehicle Tires o nt i enta
FMF Mould & Machine Factory ‘uﬁ:ﬁ" IAARRCILAC
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~ernsteuerung zur Fehlerbehebung
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Die wesentlichen Vorteile der automatischen
CO,-Formenreinigungsmaschine

1. Hoherer Reifenoutput- kurzer Reinigungsvorgang innerhalb der Heizpressen

N

Flexible Verwendung— kann auf3erdem zum Formen-Reinigen in der
Werkstatt verwendet werden

Effektives Reinigungsmedium - CO,
Gerausch-Reduktion von 120dB(A) auf 85dB(A)
Einfache Handhabung

o o A~ W

Moglichkeit eines Fernsteuerungs-Zugangs

Commercial Vehicle Tires
FMF Mould & Machine Factory
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