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usgangsbasis / Anforderungsprofil
O Kunststoffgespritzte Rohteile sollen mit verschiedenen Lacksystemen beschichtet
werden

O Lacksysteme miissen entsprechend ihrer Verarbeitungsspezifikation appliziert werden
(z.B. 2-K Mischtechnik bei Wasserlacken)

O Art und Anzahl der Schichten kénnen variieren.(Tamponprint/Spritzlackierungen)

O spatere Schicht soll in der notwendigen Schichtstérke (Lasern), Haptik und Optik
weitestgehend auf hohem Niveau reproduzierbar sein

O ,Lebensgeschichte ,der Rohteile* soll keinen Einfluss auf das Lackierergebnis haben

O Gesamtkonzept der Lackieranlage muss derart gestaltet sein, dass der Prozess und
nicht das Bedienen der Anlage im Vordergrund steht

O wenn mdglich sollten alle Einzelarbeitsschritte ,Inline” erfolgen
O wirtschaftlicher Umgang mit den eingesetzten Stoffen

O Lackierkonzept auch einsetzbar fiir ,Kleinstteile

Somit lasst sich der Gesamtprozess in 2 Hauptbereiche aufteilen:

[> Vorbehandlung [> Lackieren/Trocknen

@: Tipp gmmg{@]]ftﬁm[hmﬁ[k)

IceMaster bei der Vorbehandlung von
Kunststoffteilen
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