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Ubersicht = Projektziel, Projektinhalt
= Abgrenzung der Strahlverfahren
= Vorstellung des Auftraggebers
= Arbeitspakete, Ergebnisse

= Ausblick
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Projektinhalt = Untersuchung der Eignung der Strahlverfahren
Trockeneisstrahlen und CO,-Schneestrahlen zum
Reinigen und Kihlen von Schleifkérpern.

= Durchfihrung der Untersuchungen an vier
verschiedenen Schleifkorpern.

= Verunreinigungen aus der Bearbeitung von
Holzwerkstoffen, MDF- bzw. Gipskartonplatten.
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Trockeneisstrahlen = Strahlmittel: Trockeneispellets

= Anlagentechnik: Einschlauchsystem — ==e&&d SEEE2

= Hohe Abrasivitat i

CO,-Schneestrahlen = Strahlmittel: flissiges CO,

= Anlagentechnik aus der Mikro-
reinigung (Zweistoff-Ringduse)

= Niedrige Abrasivitat
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Auftraggeber = International tatiger Werkzeugmaschinenhersteller

(Schweiz),
= spezialisiert auf Schleifmaschinen,

= rund 180 Mitarbeiter.
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Arbeitspakete Konstruktion einer Vorrichtung

Untersuchung auf Oberflachenschadigung

Untersuchung der Kuhlwirkung der Verfahren

| Untersuchung der Reinigungswirkung der Verfahren
| Wirtschaftlichkeit, Starken/Schwéchen der Verfahren

Abschlussbericht, Fazit, Ausblick
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Arbeitspaket 1 von 6: = Nachempfinden der tatsachlichen Kinematik
Rotationsvorrichtung

= Berlcksichtigung von Sicherheitsaspekten

= Variabel hinsichtlich Geometrien der Schleifkorper

= Konstruktion und Ausfihrung durch das
Fraunhofer IPK

G
|| B
Fraunhofer .. .

Produktionsanlagen und
Konstruktionstechnik

2. Treffen Industriearbeitskreis Trockeneisstrahlen, Jan-Marc Lischka:
Reinigen und Kuhlen von Schleifkérpern mit Trockeneis und CO,-Schnee

Arbeitspaket 2 von 6: = Aufbau der Schleifkorper:
Oberflachenschadigung - Korund + Binder
- Diamantbeschichtung auf Stahl

= Trockeneisstrahlen:
bei héheren Strahldriicken bzw. langeren
Strahldauern Schadigung der Oberflache (Krater)

= CO,-Schneestrahlen unkritisch

G
|| B
Fraunhofer .. .

Produktionsanlagen und
Konstruktionstechnik




2. Treffen Industriearbeitskreis Trockeneisstrahlen, Jan-Marc Lischka:
Reinigen und Kuhlen von Schleifkérpern mit Trockeneis und CO,-Schnee

Arbeitspaket 3 von 6: = Visuelle Bewertung des Reinigungsergebnisses

Reinigungswirkung

7 = Reinigungserfolg stark abhangig von der
Verunreinigung:

= Schleifstaub und nicht verbackene
Verunreinigungen mit beiden Verfahren entfernbar,
beim Trockeneisstrahlen schon bei niedrigsten
Driicken.

= Verbackene Verunreinigungen:
hohere Strahldricke notwendig.
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Arbeitspaket 4 von 6: = Vorgehensweise:

Kdhlwirkung - Einbringen von Warmeenergie

- Messung mittels Thermografiekamera

- Vergleich der Gleichgewichtstemperaturen

= UbermaBige Kihlung des Substratmaterials durch
das Trockeneisstrahlen

= Angemessene Kihlwirkung beim CO,-
Schneestrahlen

H-5H
L IPK |

Fraunhofer .. .

Produktionsanlagen und
Konstruktionstechnik




2. Treffen Industriearbeitskreis Trockeneisstrahlen, Jan-Marc Lischka:
Reinigen und Kuhlen von Schleifkérpern mit Trockeneis und CO,-Schnee

Arbeitspaket 5 von 6:
Wirtschaftlichkeit und
StrahlfUhrungsstrategie

Kenzoptvaiantn 1 Hemsvptvariestn 2

Konzeptvariame 3 Honzeptariantn §

= Wirtschaftlichkeit:
Absolute Aussage zu Einsatzkosten der Verfahren
nicht machbar, jedoch ahnlicher Kostenrahmen

= Strahlfihrung:
Diskussion verschiedener Strahlfihrungsstrategien

= Analyse und Bewertung der Starken und Schwachen
der Verfahren
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Arbeitspaket 5 von 6:
Starken/Schwachen

= Bewertung anhand einer Punkteskala, Aspekte:
= Komplexitat der Anlagentechnik

= Kuhlwirkung

= Bereitstellung des Strahlmediums

= Entwicklungsstand des Verfahrens

=>» CO,-Schneestrahlen ist das geeignetere Verfahren
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Arbeitspaket 6 von 6: = Umfang: rund 50 Seiten
Abschlussbericht

= Machbarkeit grundsatzlich gegeben

[

= CO,-Schneestrahlen fur die untersuchte
Anwendung glnstiger

= Anpassung beider Verfahren an spezifische
Anforderungen notwendig

= Einbeziehung des realen Schleifprozesses notwendig
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