Saubere Schweil3brenner - Gute Schweil3nahtqualitat
Von Dr.-Ing. Jurgen v. d. Ohe

Eine saubere Gas- und Stromduse ist eine Voraussetzung fur die exakte
Einhaltung der Schweil3parameter und fir eine gute Qualitat der Schweil3-
naht. Es wird eine berthrungslose Reinigungstechnologie, einschlief3lich
der zugehorigen Geratetechnik, vorgestellt. Die neue Reinigungstechnolo-
gie ermoglicht nicht nur eine schonende Reinigung, sondern sie ertffnet
dem Schweil3er neue Moglichkeiten zur Brennergestaltung und zur Steige-
rung der Schweil3leistung.

Es ist bekannt, dall es bei der mechanischen Reinigung von Schweillbrennern zu einem
Aufrauhen der Oberflache kommt und damit das Haftvermdgen der Spritzer erhdéht wird. Die
mechanische Reinigung, sie erfolgt vorzugsweise mit Hilfe von rotierenden Frasern oder
Messerkopfen, fordert runde SchweiRdisen und setzt damit der Anpassung der Schweil3dlise
an die SchweiRaufgabe Grenzen. Die neue Reinigungstechnologie beruht auf dem Prinzip der
Thermospannung zwischen Kdrpern mit unterschiedlichen Temperaturen.

Der heiRe Schweil3brenner wird in einer speziellen Vorrichtung ca. 0,5 Sekunden mit einem
tiefkalten Medium, vorzugsweise CO,-Schnee, beaufschlagt. In dieser Zeit kiihlen die an der
Gas- und Stromdise haftenden Schweil3spritzer und der Ring aus Schweil3spritzern an der
Gasdiise, bedingt durch ihre geringe Masse, schneller ab, als die SchweilR3diise. Die mit der Ab-
kiilhlung verbundenen Schrumpfung der Schweil3spritzer bewirkt das Ablésen der
Verunreinigungen.

Die Vorrichtung (Bild 1 zeigt die Gesamtansicht einer manuellen Ausfihrung) kann jedem
SchweilRbrenner angepaldt und ohne groRen Aufwand in bestehende SchweiRanlagen einge-
baut werden.

Das Einspruhen mit Antihaftspray, und die damit verbundenen Sicherheitsrisiken, entfallt, da
auch der Bereich zwischen Gas- und Stromdiise durch ein, dem SchweilRbrenner angepalites
Reinigungsregime, gereinigt wird.

Das neue Reinigungssystem bietet folgende Vorteile:

Einfacher Einbau

Kurze Reinigungszeit

Einfache Programmierung

Keine mechanische Abnutzung

Einfacher Einbau in bereits arbeitende Anlagen

Austauschbare Reinigungskopfe

Reinigung von Sonderbrennern

Keine Beschadigung des Brenners

Reinigung der Stromduse

Reinigung auch in engen Systemen

Verbesserung des Reinigungsergebnisses

Erhéhung der Standzeit der Schweil3diisen

Keine Kondensatbildung

Reduzierung der Brandgefahr

Verlangerung der Schutzgaswirkung durch FormschweiR3diisen
Keine stérenden Magnetfelder

Keine Einschrankung durch den SchweiBwerkstoff

Einsatz neuer Schweil3technologien durch die freie Formgebung des Brenners



Soll der Schweil3brenner einer automatisch arbeitenden Anlage mit CO,-Trockeneis gereinigt
werden, so ist die Vorrichtung an einer gut zuganglichen Position innerhalb des Arbeits-
bereiches des Roboters fest zu montieren. Die CO,-, die Druckluft- und die Stromzufiihrung
werden fest verlegt.

Die Ubereinstimmung von SchweiRbrenner und Reinigungskopf (Bild 2)ist zu uberpriifen und
gegebenenfalls zu korrigieren. Werden falsche Reinigungskdpfe eingesetzt, besteht Verlet-
zungsgefahr durch austretendes CO,-Trockeneis bzw. das Reinigungsergebnis ist mangelhaft.
Der Strom- und Steuerungsanschlufd erfolgt, wenn vorhanden, an dem Anschluf3 fir die
mechanische Reinigung am Roboter und nutzt die gleichen Steuerungssignale. Zuséatzliche
elektrische Anschlisse oder Sicherungen sind nicht erforderlich.

Nach dem Offnen des CO,-Ventils in der Zufiihrung ist die Vorrichtung einsatzbereit.

Der SchweiRbrenner fahrt nach Abschluss des Schweil3zyklus so an die Reinigungs-
vorrichtung, dass die Diisenachse des Schweil3brenners mit der Achse des Reinigungskopfes
eine Gerade ergibt (Bild 2 unten).

Nach dem Ausrichten des Schweil3brenners wird er auf dieser Geraden gleichméaRig bis ca. 5
mm vor die Reinigungsdise verfahren (Bild 3 oben). In dieser Position erfolgt die Reinigung
der Gasduse durch einen oder mehrere CO,-Schnee-Impulse von ca. 0,5 s. (Bild 3 unten).

Nach dem Reinigen der duferen Gasdulse fahrt die Stromduse in und die Gasduse Uber das
Reinigungsrohr (Bild 4 oben). In dieser Position, die genaue Lage ist von der Stromdise
abhéangig, erfolgt die Reinigung von Stromduse und der Innenwand der Gasduse.

Ein Schaltkreis (Webomat) beeinflusst den Steuerstrom am Ventil so, dass es bei Ausfall des
Steuersignals vom Roboter nach einer vorgegebenen Zeit schliel3t. Damit wird das weitere
Austreten von CO, bei Notschaltungen verhindert.

Eine Reinigung kann nur erreicht werden, wenn ausreichend CO,-Schnee vorhanden ist. Ist der
Pegel des flissigen CO, unter die Offnung des Steigrohres in der Flasche gefallen, liegt nur
noch CO, als Gas an. Eine Reinigung ist nur mit CO,-Gas nicht mdéglich. Von WSM wurde eine
Kontrollmdglichkeit zur Bestimmung des CO,-Zustandes geschaffen. Es wird kontrolliert und
angezeigt, ob CO, in flussiger Form vor der Reinigungsvorrichtung anliegt. Liegt CO,
gasformig an, gibt es ein Signal, das nach Kundenwunsch verarbeitet werden kann. Auf
Wunsch kann diese Kontrolleinheit in den Webomat integriert werden.

Fir stehende Brenner, fur Tandem-, Auftrags- und Sonderbrenner wurden spezielle Losungen
entwickelt und umgesetzt.
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Portal-Schweifanlage um-
gerlstet zur Reinigung mit
BRV-Robo.

Vorrichtung ohne Abdeck-
haube montiert.

Vorrichtung zum Rei-
nigen von Schweildii-
sen an Robotern
(Gesamtansicht)

Vorrichtung geoff-
net (Strahlduse)

Vorrichtung BRV-Robo
ohne Abdeckhaub zum
Ausrichten der Brenner-
achse zur Mittellinie des
Reinigungskopfes.
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Position des
Brenners in
der ersten
Station zur
Reinigung.

Reinigung des Brenners
in der ersten Position.
Entfernen der Schweilt-
spritzer im Austritisbe-
reiches der Gasdiise.
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Position des
Brenners in der
der zweiten
Station zur Rei-
nigung. Die
Stromdiise
fahrt in die Hiil-
se des Reini-
gungskopfes.
Zur Kontrolle
Des Verstellwe-
ges ist die Gas-
diise entfernt.

Position des kompletten
Brenners in der zweiten
Position.

Entfernen der Schweild-
spritzer von der Strom-
diise und des Innenberei-
ches der Gasdiise
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